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The heat transfer people

Klient: SEEN/ Data: 2022-03-28
KHK Krakéw Numer obliczen: 22N17307-02-a
Adres mailowy: Numer obliczen: 2502750
Numer zapytania ofert.: Wymiennik w oczyszczalni kondensatu Pozycja (rewizja): rev 1

Obliczenie wykonat: JacekSzatwinski
Model: GXD-042-H-6-PR-33-1.4547-NBR Clip-On rys 2502750 Wymagana ilo$¢ wymiennikow: 1

Funkcja wymiennika: Wymiennik do chtodzenia kondensatu.

Strona gorgca Strona zimna
Nazwa medium Woda ( kondensat ) Woda chtodzaca
PARAMETRY PRACY Wiot Wylot Wiot Wylot
Przeplyw catkowity m3/h 13,80 13,80 25,00 25,00 m3/h
Temperatura robocza °C 64,00 33,00 30,00 47,05 °C
Strata ci$.(dopuszcz/obliczona) kPa 50,00/ 12,74 50,00/ 40,32 kPa
Moc cieplna kw 491
Wspét. wymiany ciepta (czysty) W/(m2-°C) 5161
Wsp6ét. wymiany ciepta (serwis) W/(m2.°C) 4 473
Powierzchnia wymiany ciepta m2 13,64
Sred. log. réznica temperatur °C 8,06
Wsp. oporu cieplnego osadu (m2-°C)/kW 0,0290
Zapas powierzchni wymiany % 15
WEASCIWOSCI MEDIOW Wilot Wylot Wlot Wylot
Gestosc kg/m3 980,99 994,69 995,65 989,24
Ciepto wiasciwe kJ/(kg-°C) 4,19 4,18 4,18 4,18
Przewodnictwo cieplne W/(m-°C) 0,66 0,62 0,62 0,64
Lepkos¢ ( srednia) cP 0,44 0,75 0,79 0,58
PODtACZENIA
Pozycja S1 S3 S2 S4
Typ STUDDED FF  STUDDED FF STUDDED FF  STUDDED FF
Wielkosé DN100 DN100 DN100 DN100
Standard EN1092-1 PN16 EN1092-1 PN16 EN1092-1 PN16 EN1092-1 PN16
Materiat 1.4547 1.4547 1.4547 1.4547
KONSTRUKCJA WYMIENNIKA
Uktad przejs¢ 1 1
Uktad kanatow 16HS+0HD 16HS+0HD
Wymiar A / Wymiar C mm 128,7 /636
Ptyty ( materiat / grubosc ) 1.4547 /0.6 mm
Materiat uszczelek NBR(Clip-On) NBR(Clip-On)
oS¢ ptyt 33
Materiat ramy / Powt. malarska / kolor P355GH / S2 Epoxy / RAL 5012 (Royal Blue)
Sruba Sciggajaca / Nakretka / Powtoka 8.8/8/FzZB
Cisnienie (max robocze/proby) bar(g) 10,00/ 14,30 10,00/ 14,30
Temperatura pracy (min/max) °C -10,00/ 80,00 -10,00/ 80,00
Pojemnos¢ przestrzeni | 21,28 21,28
Masa pusty / napetniony kg 442/ 485
Przepisy wykonawcze wymiennika PED 2014/68/EU ( art.4.3) & EN 13445

Uwagi:

1. Wartosci oznaczone (*) zostaly wprowadzone jako dane . Pozostate wartosci sg wyliczone
2. Materiat wg oznaczenia EN1.4547 jest odpowiednikiem materiatu 254 SMO

3. Maksymalna wielkos$¢ czgstek statych w mediach 1,5 mm.

4. Standardowa dostawa obejmuje kgtowniki do mocowania.

Gwarancja osiggoéw wymiennika jest uzalezniona od zgodnosci przyjetych do obliczer danych ( przedstawionych powyzej )
i rzeczywistych wfasnosci oraz parametrow poczagtkowych mediéw w miejscu jego zainstalowania.
Tranter International AB ul. Podolska 18 Nysa, PL-48-303
2022-03-28 Phn: +48 77 433 05 95 Faks: +48 77 433 05 95 Adres mailowy: jacek.szalwinski@tranter.com 3.0.0.257



Wymiary gabarytowe wymiennika ptytowego

ATP\ANW\® uszczelkowego :

The heat transfer people GXD-042-H-6-PR-33-1.4547-NBR Clip-On rys 2502750
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WLOT STR GORACEJ(H-I) WYLOT STR GORACEJ(H-0) WLOT STR. ZIMNEJ(C-I) WYLOT STRONY ZIMNEJ(C-0O)
Typ: STUDDED Typ: STUDDED Typ: STUDDED Typ: STUDDED
Wielkosé: DN100 Wielkosé: DN100 Wielkosé: DN100 Wielkosé: DN100
Standard: DIN2501 PN16 Standard: DIN2501 PN16 Standard: DIN2501 PN16 Standard: DIN2501 PN16
Materiat: 1.4547 Material: 1.4547 Material: 1.4547 Materiat: 1.4547

Niniejszy dokument stanowi wlasnos¢ intelektualng firmy Tranter International AB i nie moze by¢ powielany i kolportowany bez zgody wystawcy dokumentu firmy Tranter
International AB.
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Customer Information

UOC w ZTPO Krakéw

Nr obliczen 22N17307-02-a rev 1

Funkcja wymiennika: Wymiennik do chtodzenia kondensatu
Zamawiajacy : SEEN Techologie Sp. z o.0.

Nr zaméwienia ZO 382/1381/2022/4.1.2

General Information

Tranter order no: 292220
Tranter order line no: 1;2
Tranter manufacturing no: 930661; 930662

Customer: Seen Technologie Sp. z 0.0.

Customer reference: ZL 382-1381-2022-4.1.2

PHE Performance

Hot in/out (Side 1) Cold in/out (Side 2)
Fluid Woda Woda
Inlet/Outlet temperature 64.00/33.00 °C 30.00/47.05°C
Flow rate 13.80 m3/h 25.00 m3/h
Heat load 491 kW
Total heat transfer area 13.64 m?
Calculated pressure drop 0.13 bar 0.40 bar
Channel arrangements 16HS+0HD 16HS+0HD
Conn. Material 1.4547 1.4547
Conn. Diameter DN100 (NPS 4) DN100 (NPS 4)
Conn. Standard EN1092-1 PN16 EN1092-1 PN16
Conn. Location (IN/OUT) S1/S3 S2/S4
Design Pressure 1 MPa 1 MPa
Test Pressure 1.4 MPa 1.4 MPa
Min/max design temp -10°C 80 °C
Volume per side 0.0213 m3 0.0213 m3
Weight empty / flooded 4421485 kg

Nozzle load acc. to API662 Standard service - PN 20 Table 1
Nozzle size Fx (N) Fy (N) Fz (N)
DN100 477 477 477
NPS 4 Mx (Nm) My (Nm) Mz (Nm)
358 358 358
Foundation load table (N)
Load condition [ Support 1/2 [ Support 3/4 [ Support 5
Fx Piping 318 318 0
Fx Static 0 0 0
Fx Summary 318 318 0
Fy Piping 2374 1897 0
Fy Static 0 0 0
Fy Summary 2374 1897 0
Fz Piping 4627 4150 0
Fz Static -904 -1476 0
Fz Summary 3723/-5531 2674/-5626 0
General tolerances/Standard View Scale General assembly drawing Replaces Mass Sheet
150 2768-cL 1O | 22
Designer | Drawn Date Checked by Project
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GXD-042-H-6-PR-33-1.4547-NBR
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Revised By | Revision date ‘Approved by Size
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DETAIL OF CONNECTION
S1, 82, S3, S4
Scale: NTS
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PAINT [ PAINTING INSTRUCTION £ 1S2 Epoxy RAL 5012 4
12 |4 |SPLIT LINER ASSEMBLY oA NTB47 99.8 3-849
11 |3 |STRAPIRON ASSEMBLY C.S.FzV 4217
10 |1 |ROLLER ASSEMBLY CS.Fzv 3-2901
9 [1 [LOWER GUIDING BAR CS 1.4301 L=600 3-442
8 |1 [UPPER GUIDING BAR CS, FzvV L=600 3-437
7 | 14 |TIGHTENING BOLT ASSY 8.8, FZB M20x375  |4-159
6 |1 [GX-042P, BULK ASSEMBLY (NOT SHOWN) - - -
5 |1 |END SUPPORT U-80 CS, FZV L=1633 4-2578]
4 [1  |MOVABLE COVER WITHOUT CONNECTIONS P355GH - -
3 [ 1 [FIXED COVER WITH CONNECTION S1, S2, S3, S4 P355GH - -
2 | 34 |PLATE GASKET NBR Clip-On -
1 | 33 |HEAT TRANSFER PLATE 1.4547 T=0.6 -
Det no | Qty Description Material Dimension |Drw No
General tolerances/Standard View Scale General assembly drawing Replaces Mass Sheet
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Pltytowe wymienniki ciepta z uszczelkami
Instalacja, obstuga i konserwacja

Niniejszy dokument stanowi przewodnik po instalacji, obstudze i konserwacji ptytowych
wymiennikow ciepta Tranter (PHE) i zawiera istotne zalecenia dotyczgce bezpieczenstwa i
higieny pracy.

Zalecamy uwazne przeczytanie niniejszej instrukcji i przechowywanie jej w miejscu dostepnym
dla personelu przeprowadzajgcego instalacje i konserwacje ptytowego wymiennika ciepta
(PHE).

Kazdy ptytowy wymiennik ciepta (PHE) Tranter jest dostarczany z tabliczkg znamionowg
umieszczong na statej ptycie.
Na tabliczce znamionowej znajdujg sie informacje szczegétowe dotyczgce typu ptytowego
wymiennika ciepta. Kompletne oznaczenie wskazuje na typ ramy i rodzaj ptyt wymiennikowych
danego urzadzenia.

TYP/TYPE : GXD-042-H-6-PR-33-1.4547-NBR

Nr fabryczny / Manufacturer No : 292220-1, 292220-2

Zamawiajacy / Customer: Seen Technologie Sp. z 0.0.

Projekt / Project title: Budowa instalacji odzysku ciepta ze spalin (UOC)w ZTPO w Krakowie
Numer zaméwienia / Customer P.O. No.: ZL 382/1381/2022/4.1

Przeznaczenie / Description: Wymienniki ( chtodnice ) kondensatu

Document No.: 292220-1,2-DB cz1 edition A ; Date 2022.11.02

Opracowat / Prepared by : Jacek Szalwinski
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TYP / TYPE : 	GXD-042-H-6-PR-33-1.4547-NBR 

Nr fabryczny / Manufacturer No : 	292220-1, 292220-2

Zamawiający / Customer: Seen Technologie Sp. z o.o.	
Projekt / Project title:  Budowa instalacji odzysku ciepła ze spalin ( UOC ) w  ZTPO w Krakowie 
Numer zamówienia  / Customer P.O. No.:  ZL 382/1381/2022/4.1
Przeznaczenie / Description:  Wymienniki ( chłodnice ) kondensatu   
Document No.: 292220-1,2-DB cz1  edition A ; Date 2022.11.02
Opracował / Prepared by :  Jacek Szalwiński 
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Plytowe wymienniki ciepta z uszczelkami

Instalacja, obstuga i konserwacja

Dotyczy typow ; sprawdzic tabliczke znamionowg w celu uzyskania informacji o rodzaju
urzgdzenia, GFP, GCD, GCP, GXD, GXP, GLD , GLP GTP

1  GLOWNE ELEMENTY
KONSTRUKCYJNE

Ptytowy wymiennik ciepta jest zbudowany z pakietu ptyt
sktadajgcego sie z pofatdowanych ptyt kanatowych umieszczonych
pomiedzy ptytami ramowymi - stalg i przesuwng. Ponizszy rysunek
przedstawia gtéwne elementy konstrukcyjne urzadzenia.

Rysunek 1. Gtéwne elementy konstrukcyjne

1. Stata ptyta oporowa 5. Wspornik koncowy

2. Przesuwna ptyta dociskowa 6. Pakiet ptyt

3. Gorna belka prowadzgca 7. Sruba $ciggajaca

4. Dolna belka prowadzaca 8. Otwor przytgczeniowy

2  OPIS OGOLNY

Pomiedzy dwiema stalowymi ptytami ramowymi, znajduja sie
Scisniete za pomoca Srub sciggajacych ptyty wymiennikowe
stanowigce powierzchnie wymiany ciepta. Konstrukcja wymiennika
ciepta pozwala na jego tatwe otwarcie do celéw zwigzanych z
kontrolg i czyszczeniem. Kazda ptyta wymiennikowa jest ttoczona
z jednego arkusza materiatu i nie posiada zadnych tgczen ani
spoin. Kazda ptyta posiada cztery wykrojone otwory, po jednym w
kazdym narozniku. Wymienniki wieloobiegowe posiadajg specjalne
ptyty zwrotne, w ktorych pozostawiono dwa zaslepione otwory.

Uszczelki gumowe zostaty przyklejone w rowku wokot powierzchni
wymiany ciepta i otworéw w ptycie. Dzieki pofatdowaniom w plycie
uszczelki sg utrzymywane po obydwu stronach. Wokét otworédw
znajduje sie podwojne uszczelnienie zapobiegajace przeciekom
miedzy czynnikami. W przypadku uszkodzenia uszczelki czynnik
zawsze wyptywa na zewnatrz wymiennika.

21 Typ GFP

Pomiedzy dwiema przylegajacymi ptytami tworzy sie kanat
przeptywowy. Ksztalt i utozenie uszczelek powoduje powstanie
uktadu kanatéw w catym pakiecie plyt, w ktérym przeptywajg dwa
czynniki wymieniajgce ciepto. Ptyty GFP mozna utozy¢ w
konfiguracji kanatéw: W/N, w przypadku tylko jeden czynnik z
duzymi czgsteczkami wymaga szerokiego kanatu (W), lub w
konfiguracji kanatéw M/M, gdzie obydwa czynniki wymagaja
zachowania swobodnej przestrzeni do przeptywu. Obydwie
konfiguracje mozna zrealizowaé poprzez zmiane ustawienia
pojedynczej ptyty. Rozmieszczenie podznaczen jest rownolegle
tzn podtgczenia medium znajdujg sie po tej samej stronie ptyty
czotowej ( lewej lub prawej)

2.2  Typ GCD/P, GXDIP i GLD/P

Powyzsze ptyty wymiennikowe zostaty wykonane z dwoma
réznymi rodzajami przettoczen daszkowych, gdzie przettoczenia w
formie kata rozwartego tworza plyte high-theta i przettoczenia w
formie kata ostrego tworzg ptyte low-theta. Pomiedzy dwiema
przylegajacymi ptytami znajduje sie kanat przeptywu z
uszczelkami. Utozenie uszczelek powoduje powstanie uktadu
kanatéw w catym pakiecie ptyt, przez ktory przeptywajg dwa
czynniki wymieniajgce ciepto. Czynnik przeptywa réwnolegle
wzdtuz ptyt wymiennikowych GFP, GCP GLP i GLP i po przekatnej
w przypadku wymiennikowych GCD, GXD i GLD.

3. INSTALACJA

Ptytowe wymienniki ciepta firmy Tranter zostaty przed dostawa
fabrycznie poddane prébie cisnieniowej dla kazdej z przestrzeni
oddzielnie i nie wymagajg przeprowadzania ponownej préby przed
instalowaniem

Do instalacji wymiennika ciepta konieczne jest zapewnienie wolnej
przestrzeni roboczej wokét PHE w sposéb pokazany na rysunku.
Przestrzen robocza utatwia dostep do PHE w czasie przeprowa-
dzania niezbednych czynnosci serwisowych. Przestrzen roboczg
nalezy zapewni¢ po obydwu stronach ptytowego wymiennika
ciepta. W niektérych sytuacjach mozna zmniejszy¢ ponizsze
wymiary przestrzeni roboczej, ale moze to doprowadzi¢ do
sytuacji, w ktérej przeprowadzenie czynnosci serwisowych na
wymienniku ciepta bedzie utrudnione.
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Rysunek 2. Przestrzen robocza wymagana do przeprowadzania
czynnos$ci konserwacyjnych

Wymiar przestrzeni roboczej

Model Diugosé (L)
GFP-187, 145, 205 1200 mm
GCP-008, 300 mm
GCP-009, 016, 026 044 600 mm
GCP-052, 054 1000 mm
GCD-008 300 mm
GCD-009, 016, 044 600 mm
GCD-054 1000 mm
GXD-026, 042 600 mm
GXD-051, 064, 085 1000 mm
GXD-091, 118, 060, 100, 140, 145, 205, 1200 mm
265, 325

GXP-026, 042 600 mm
GXP-051, 064, 085 1000 mm
GXP-091, 118, 060, 100, 140, 180, 145, 1200 mm
205, 265, 325

GLD-008 300 mm
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GLD-013 600 mm
GLD-085 1000 mm
GLD-145, 205, 1200 mm
GLP-004, 008 300 mm
GLP-009, 013 600 mm
GLP-085 1000 mm
GLP-145 ,152, 218 1200 mm
GLP-284 1500 mm
GTP-155 1000 mm
GTP-160, 165, 206, 210, 215 1200 mm

Wszystkie poditgczenia do wymiennika ciepta muszg by¢
wyposazone w zawory odcinajgce. Podigczenia dolne (S2 i S3; M2
i M3) musza by¢ wyposazone w zawory spustowe. Podtgczenia
gorne (S1iS4; M1 i M4) musza by¢ wyposazone w odpowietrzniki
umieszczone w najwyzszych punktach instalacji. Zawory
regulujgce po stronie gorgcej powinny by¢ instalowane na
przewodzie zasilajgcym, pomiedzy pompg i zaworem odcinajgcym.

M4 M1
g //

-

Movable

Cover

Fixed Cover - Plyta stata
Movable Cover - Plyta przesuwna

Rysunek 3. Schemat podtgczen

W czasie instalacji i podczas pracy urzadzenia nalezy
zminimalizowa¢ obcigzenia pochodzgce od rurociggéw. Nalezy
upewni€ sie, ze instalacja rurowa podtgczona do ptytowego
wymiennika ciepta zostata zabezpieczona na wypadek nagtych
wzrostéw cisnienia i wahan temperatury.

Wszystkie podtgczenia do przesuwnej ptyty dociskowej nalezy
wykonaé za pomocg demontowalnych kolanek 90°, ktore
umozliwig pdzniejsze odsuniecie ruchomej ptyty ramowej w celach
serwisowych. Rysunek 4 przedstawia prawidtowg i nieprawidtowg

instalacje rurowa. Instalacja po lewej stronie umozliwia
przesunigcie ramy koncowej po odtgczeniu podtgczen.

M}[;'UL . X
- i 2N

Rysunek 4. Prawidtowa i nieprawidtowa instalacja rurowa
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OSTRZEZENIE
W CZASIE PRAC SPAWALNICZYCH NIE NALEZY
UZYWAC WYMIENNIKA CIEPLA JAKO
UZIEMIENIA, MOZE TO DOPROWADZIC DO
WYSTAPIENIA £tUKU ELEKTRYCZNEGO
POMIEDZY PLYTAMI WYMIENNIKOWYMI.
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4 . OBSLUGA

Nalezy sprawdzi¢, czy dane robocze nie przekraczajg informacji
podanych na tabliczce znamionowej wymiennika ciepta. Nalezy
réwniez sprawdzi¢ wszystkie sruby Sciggajace pod katem ich
prawidtowego dokrecenia.

4.1 Pompy

Pompy zasilajgce wymiennik ciepta musza byé wyposazone w
zawory regulacyjne. Jezeli istnieje prawdopodobienstwo
dostarczenia przez pompy cisnienia wiekszego niz cisnienie
znamionowe wymiennika, nalezy zamontowac zawory
bezpieczenstwa. Pompy nie mogg zasysac¢ powietrza.

4.2 Rozruch

Aby unikna¢ szoku cisnieniowego w pompach, nalezy je
uruchomié¢ przy zamknietych zaworach. Zawory dolotowe i
wylotowe powinny zosta¢ otwarte na tyle szeroko, na ile jest to
mozliwe, i w tym samym momencie. Natezenie przeptywu zacznie
zwigkszac sie stopniowo do momentu osiggniecia temperatury
roboczej. Nalezy unika¢ uderzenia hydraulicznego —
nieprzestrzeganie zalecenia moze doprowadzi¢ do wysuniecia sig
uszczelek gumowych i przeciekow

4.3 Odpowietrzanie

Natychmiast po rozruchu nalezy odpowietrzy¢é wymiennik ciepta.
Pozostate w wymienniku powietrze moze spowodowac pulsacje
ci$nienia, zmniejsza powierzchnige wymiany ciepta oraz moze
przyczyni¢ sie do powaznego przegrzania ptyt, co zwieksza ryzyko
korozji.

44 Zatrzymanie

Zatrzymanie pracy wymiennika nalezy przeprowadzac¢ stopniowo.
W przypadku dtuzszych okreséw przestoju i kiedy istnieje ryzyko
zamarznigcia czynnikéw lub w przypadku stosowania czynnikow
zracych, nalezy oprozni¢ i wyczysci¢ wymiennik ciepta.
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5 KONSERWACJA

5.1 Otwieranie wymiennika ciepta

e Nalezy upewnic sie, ze urzadzenie nie znajduje sie pod
cisnieniem i zostato opréznione.

e Odczeka¢ do momentu ostygniecia
wymiennika ciepta. Jezeli jest to

mozliwe, nalezy pozostawic 1
wymiennik ciepta do ostygniecia przez
catg noc. Jezeli wymiennik pracowat 2
w wysokich temperaturach dopuszcza

sie otworzenie wymiennika po N
opréznieniu w temperaturze 50-60°C.

Moze to utatwi¢ separowanie oraz
roztgczanie ptyt przedzielonych uszczelkaml‘.‘

e Odigczy¢ podtaczenia
od przesuwnej ptyty dociskowe;j.

e Zanotowa¢ aktualny wymiar A.

e Odkreci¢ $ruby 1.

e Poluzowa¢ kolejno nakretki 2, 3
i 4 tak, aby przesuwna plyta 1
dociskowa przesuwata sie
réwnolegle do ptyty czotowe;.

e Odkreci¢ $ruby 3 i 4.

e Poluzowa¢ kolejno nakretki 2.

5.1.1 Wyjmowanie plyt

OSTRZEZENIE
ZALOZYC REKAWICE OCHRONNE,
KRAWEDZIE PLYTY SA OSTRE!

W przypadku sklejenia sie dwoch lub wigkszej ilosci ptyt nalezy
rozdzielac je ostroznie tak, aby uszczelki pozostaty na
prawidtowych ptytach. Plyty wspéipracujg parami. W razie
uszkodzenia plyty i braku mozliwosci jej naprawienia lub wymiany
na ptyte identyczng nalezy wyjac¢ jg wraz z ptyta przylegajaca.

Jezeli liczba ptyt ulegnie zmianie, zmieni sie réwniez grubosé
zwartego pakietu ptyt — wymiar montazowy A. (patrz 5.4.2). Plyty
specjalne, takie jak ptyta pierwsza i ostatnia, oraz ptyty zwrotne w
wymiennikach wieloobiegowych nalezy wymienia¢ na ptyty
identycznego typu.

5.1.2 Czyszczenie piyt

Zanieczyszczenie ptyt wymiennikowych jest zazwyczaj
spowodowane zbyt wolnym przeptywem czynnika przez
wymiennik. Tam, gdzie jest to mozliwe, nalezy zwiekszy¢ predkosc
przeptywu w celu wywotanie zjawiska samooczyszczania.
Przeptyw nalezy réwniez zwiekszy¢ w przypadku pojawienia sie
oznak zmniejszenia wydajnosci lub zbyt duzych spadkoéw cisnienia
w wymienniku.

Otwarcie i czyszczenie wymiennika ciepta jest konieczne, kiedy
produkty krystalizujg, przy silnym zanieczyszczeniu ptyt, lub wtedy,
kiedy powierzchnie wymiany ciepta zostang przegrzane.

e  Wymiennik ciepta nalezy otworzy¢ zgodnie instrukcjami
zawartymi w punkcie 5.1.1.

. Do czyszczenia nie wolno uzywac szczotek drucianych ze
stali weglowej lub wetny stalowej. Piyt tytanowych nie wolno
czysci¢ szczotkami ze stali nierdzewnej.

e  Najpierw nalezy optuka¢ pod silnym strumieniem wody
powierzchnig ptyt , dodatkowo uzywajac szczotki nylonowej
lub szczotki z podobnego materiatu.

e Nalezy uwazaé, aby nie uszkodzi¢ uszczelek.

. Osady tlenkéw lub wapienne nalezy usuwaé¢ za pomoca miekkiej
szczotki i roztworu kwasu azotowego o stezeniu 2-5% (nie
wolno uzywaé kwasu solnego i kwasu siarkowego). Osady
organiczne zawierajgce proteiny nalezy usuwac za pomocag
miekkiej szczotki i roztworu wodorotlenku sodu o stezeniu 2% i
temperaturze 50°C.

e  Powierzchnie, na ktérych znajdujg sie osady z tluszczu
nalezy czysci¢ za pomocg miekkiej szczotki i nafty. Po
zakonczeniu czyszczenia nalezy doktadnie przeptuka¢ woda.

EOCH A NGERS M HEAT
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OSTRZEZENIE
WODOROTLENEK SODU | STEZONY KWAS
AZOTOWY MOGA DOPROWADZIC DO
POWAZNYCH USZKODZEN SKORY | BLON
$LUZOWYCH. NALEZY UZYWAC ROZTWOROW

Z ZACHOWANIEM NAJWIEKSZEJ
OSTROZNOSCI. ZAWSZE NALEZY ZALOZYC
GOGLE OCHRONNE | REKAWICE GUMOWE

Rysunek 5 Kolejnos¢
odkrecania srub PHE

Dzieki naszej gamie urzadzen do czyszczenia chemicznego (CIP),
procedure czyszczenia mozna przeprowadzi¢ bez koniecznosci
demontazu wymiennikow ciepta. Urzgdzenia wykorzystujg
przyjazne dla srodowiska i skuteczne $rodki do czyszczenia,
opracowane do usuwania réznych zanieczyszczen. W celu
uzyskania dodatkowych informacji na ten temat prosimy o kontakt
z firmg Tranter PHE.

5.2 Uszczelki

5.2.1 Uszczelki GF, GX i GL

Ptyty wymiennikowe GFP, GXD, GXP, GLD i GLP réznig sie od
konwencjonalnych ptyt, poniewaz rowek uszczelki znajduje sie w
ptaszczyznie zerowej ptyty. Uszczelki przylegajgcego ptyt
ramowych i ptyt zwrotnych w wymiennikach wieloobiegowych majg
potowe grubosci zwyklych uszczelek.

5.2.2 UszczelkiGCi GT

Ptyty wymiennikowe GCP , GCD , GTP posiadajag rowki na
uszczelki w dolnej ptaszczyznie plyty. Z tego wzgledu z przodu
kazdej ptyty przyklejona zostata uszczelka o petnej grubosci.
Miedzy ramg a pierwsza ptytg wystepuje tzw. uszczelka startowa.
W wymien-nikach jednobiegowych miedzy ostatnia ptytg pakietu a
ptyta ramowa niema uszczelki.

5.2.3 Kontrola uszczelek

Uszczelki luzne i takie, ktore odkleity sie catkowicie lub czesciowo,
nalezy przyklei¢ z powrotem. Jezeli uszczelka odklei sie na krotkim
odcinku, procedure przyklejenia mozna przeprowadzi¢ tuz przed
Scisnieciem pakietu ptyt bez koniecznosci wyjmowania ptyty z
wymiennika. W przypadku catkowitego odklejenia uszczelki nalezy
wyjac plyte z wymiennika.

5.2.4 Odpowiedni klej do uszczelek

Tylko niektore typy klejow nadajg sie do przyklejania uszczelek, na
przykiad Bostik 1782, 3M EC 1099, Bond Spray 77 lub Pliobond
20/30 Synthetic. Nie nalezy uzywac¢ innych typéw kleju, poniewaz
mogg one zawierac¢ chlor lub inne substancje, ktére mogg
przyczyni¢ sige do uszkodzenia materiatu ptyt. Klej mozna
rozcienczy¢ acetonem, co utatwia jego naktadanie za pomoca
pedzla. Maksymalne rozcienczenie wynosi proporcjonalnie 1:1.

5.2.5 Czyszczenie rowka uszczelki

Mozna uzywac tylko rozpuszczalniki, ktére nie zawieraja
chloru. Usung¢ resztki starych uszczelek. Trudne do usuniecia,
niewielkie plamy kleju, ktére mocno przylegajg do rowka plyty,
mozna pozostawi¢. Tworzg one znakomity podktad pod nowg
uszczelke. Natomiast nalezy wyczyscic catkowicie rowek uszczelki
z oleju i innych ttustych substancji za pomocg acetonu lub innego
rozpuszczalnika niezawierajgcego zwigzkéw chloru. Nastepnie
pozostawi¢ ptyte do wyschnigcia.
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5.2.6 Kilejenie uszczelek

Klej naktada sie pedzelkiem lub dozownikiem w tych miejscach
rowka uszczelki ptyty, w ktorych uszczelka ma przylega¢ do ptyty.
Te miejsca rowka uszczelki mozna w tatwy sposob rozpoznac,
poniewaz sg one zabarwione resztkami kleju. Nastepnie nalezy
umiescic¢ uszczelke w odpowiednim miejscu na plycie. Po
wyschnieciu kleju po uptywie okoto 30 sekund (czas schniecia
zalezy od grubosci warstwy kleju i stopnia rozcienczenia kleju) klej
bedzie utrzymywat uszczelke gumowg na miejscu w rowku,
utatwiajgc montaz. Nalezy nastepnie delikatnie docisna¢ ptyte, na
przykiad za pomocg innych ptyt lub sztywnego arkusza innego
materiatu 0 odpowiedniej cigzkosci, i pozostawi¢ na okoto 30
minut.

Po wyschnigciu kleju, w celu uniknigcia sklejenia sie ptyt ze sobg,
nalezy pokry¢ uszczelke talkiem. Ptyty sg gotowe do montazu w
ramie.

5.2.7 Zalecenia dotyczace sposobu
przyklejania uszczelek do ptyt GF

Nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami przyklejania podanymi
w specyfikacji montazowej ptyty. Rysunek 7 przedstawia wszystkie
kombinacje przyklejania uszczelek do ptyt GFP. Kazda ptyta ma
przyklejona jedng, petnej grubosci uszczelke z przodu z wyjgtkiem
ptyty koncowej, ktéra posiada rowniez dodatkowg uszczelke o
potowie grubosci z tytu. Pierwsza ptyta ma tylko przyklejong z
przodu uszczelke o potowie grubosci.

LL LS

Litera L w goére w Litera S w gore w
prawo. Pierscien w dot prawo. Pierscien w dot
w lewo. w lewo.

Rysunek 6. Specyfikacje przyklejania

5.2.8 Zalecenia dotyczace sposobu
przyklejania uszczelek do ptyt GC i GT

Nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami przyklejania podanymi
w specyfikacji montazowej ptyt. Pierwsza litera z dwoch liter kodu
przyklejania wskazuje, czy otwodr otoczony pierscieniem uszczelki
znajduje sie w dolnym lewym, czy w prawym narozniku. Druga
litera wskazuje kierunek przettoczen w goére lub w dét. Kazda ptyta
ma przyklejona z przodu uszczelke petnej grubosci. Pierwsza ptyta
ma przyklejona tzw. Uszczelke startowa o petnej grubosci, ktéra
posiada pierscienie przy wszystkich otworach.
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Przeptyw réwnolegly GCP , GTP
W przypadku ptyt GCP i GTP istnieje tylko jeden sposo6b
przyklejania uszczelek do plyty, patrz rysunek nr 7.

Rysunek 7. GCP/GTP LU — Otwér otoczony pierscieniem uszczelki
znajduje sie po lewej stronie na dole ptyty(L). Kierunek przettoczen
do goéry(U)

Przeplyw krzyzowy GCD
Rysunek 8 przedstawia wszystkie kombinacje przyklejania
uszczelek do ptyt GCD.

RU LU

Litera U oznaczajgca Litera U oznaczajaca
przettoczenie jest skierowana w
gore Pierscien w dét w prawo.

Rysunek 8. Zalecenia dotyczace sposobu przyklejania uszczelek
do pltyt GCD

GL-008, GL-009, GL-152/218/284

Ten typ ptyt GL posiada wyttoczenia podobne jak ptyty GC ale
rowek na uszczelke znajduje sie w neutralnej ptaszczyznie ptyty.
W przeciwienstwie do pozostatych ptyt GL, te ptyty maja uszczelki
utozone jak na ptytach GC, to znaczy z uszczelka kanatowa
mocowana tylko po jednej stronie ptyty. Uszczelka kanatowa musi
znajdowac sie po stronie ptyty wyposazonej w Sciezki wyciekowe,
ktore majg postac¢ wgtebien wokot otwordw w plycie, patrz Rys. 9.
Pierwsza plyta posiada po stronie przedniej uszczelke o potowie
grubosci uszczelki kanatowej ktéra otacza wszystkie otwory w
ptycie. Plyta koncowa posiada normalng uszczelke kanatowa po
stronie przedniej, oraz uszczelke o potowie normalnej grubosci po
stronie tylnej.

przettoczenie jest skierowana w
gore. Pierscien w dot w lewo.



H E A

A RANTER

Rys. 9. Powiekszenie sciezek wyciekowych oraz rysunek
pokazujgcy w jakich miejscach ptyty one sie znajduja.

5.2.9 Zalecenia dotyczace sposobu
przyklejania uszczelek do ptyt GL

Nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami przyklejania podanymi
w specyfikacji montazowej ptyt. Kazda ptyta ma przyklejona jedna,
petnej grubosci uszczelke z przodu z wyjatkiem plyty koncowe;j,
ktora posiada réwniez dodatkowa uszczelke o potowie grubosci z
tytu. Pierwsza ptyta ma tylko przyklejong z przodu uszczelke o
potowie grubosci.

Uwaga! GL-008, GL-009, GL-152/218/284 — patrz instrukcja
punkt 5.2.10.

Przeptyw réownolegty GLP
Rysunek 10 przedstawia wszystkie kombinacje przyklejenia
uszczelki do ptyty GLP.

Plyta H

LORU LOLU

"O" w gére w prawo. Pierscien

w doét w lewo. w dét w lewo.

Rysunek 10. Zalecenia dotyczgce sposobu przyklejania uszczelek
do ptyt GLP.
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Przeptyw krzyzowy GLD
Rysunek 11 przedstawia wszystkie kombinacje przyklejenia
uszczelki do ptyty GLD.

Ptyta L

LORU ROLU
"O" w gbre w prawo. "O" w gére w lewo.
Pierscien w dét w lewo. Pierscien w dét w prawo.

Rysunek 11. Zalecenia dotyczace sposobu przyklejania uszczelek
do ptyt GLD.
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5.2.10 Zalecenia dotyczace sposobu
przyklejania uszczelek do ptyt GX

Nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami przyklejania podanymi
na karcie specyfikacji ptyty. Kazda ptyta ma przyklejona jedna,
petnej grubosci uszczelke z przodu z wyjatkiem plyty koncowe;j,
ktora posiada réwniez dodatkowa uszczelke o potowie grubosci z
tytu. Pierwsza ptyta ma tylko przyklejong z przodu uszczelke o
potowie grubosci.

Przeptyw rownolegty GXP
Rysunek 12 przedstawia wszystkie kombinacje przyklejenia
uszczelki do ptyty GXP.

LC RG LB RE
LiteraCwgorew  LiteraGwgorew LiteraBwgérew Litera E w gore w
prawo. Pierécien w prawo. Pierécien w prawo. Pierscien prawo. Pierécien
dot w lewo. dot w prawo. w dot w lewo. w dét w prawo.

Plyta L

—

LL RS LK RR
Litera L wgore w  Litera S w gére Litera K w gére w  Litera R w gore w
prawo. Pierscien w w prawo. prawo. Pierscien  prawo. Pierécien w
dét w lewo. Pierscien w dot w dot w lewo. dot w lewo.

W prawo.

Rysunek 12. Zalecenia dotyczgce sposobu przyklejania uszczelek
do ptyt GXP.
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Przeptyw krzyzowy GXD
Rysunek 13 przedstawia wszystkie kombinacje przyklejenia
uszczelki do ptyty GXD.
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Rysunek 13. Zalecenia dotyczgce sposobu przyklejania uszczelek
do ptyt GXD.
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5.3 PLYTY
5.3.1 Oznaczenie

Piyty GFP, GXD, GXP

Ptyty GFP, GXD i GXP mozna zidentyfikowaé za pomoca
wyttoczonej litery kodu. Obowigzuje litera z PRAWEJ strony
otworu koto GORNEJ belki nosnej, patrzac na ptyte od strony

ptyty czotowe;j.
Litera —\

Rysunek 14. Umieszczenie litery kodu w specyfikacji montazowe;j
w czes$¢ ,Hanging”

GCP i GTP

Ptyty z uszczelkg GCP mozna zidentyfikowac na podstawie
przettoczen skierowanych w goére lub w dét. Uszczelka na ptycie
powinna byé zawsze widoczna patrzac od ptyty czotowej, patrz
rysunek 15.

Rysunek 15. GCP/GTP Dwie kombinacje zawieszenia LU lub RD

GCD

Moduty GCD mozna zidentyfikowa¢ na podstawie przettoczen
skierowanych w gére lub w dét. Uszczelka na plycie powinna by¢
zawsze widoczna patrzac od ptyty czotowej, patrz rysunek 16.

Rysunek 16. Dwie kombinacje zawieszenia RU lub LD
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GLP
Ptyty GLP mozna zidentyfikowa¢ na podstawie oznaczenia ,0”.
To oznaczenie znajduje sie z dotu lub u géry z PRAWEJ strony
patrzac od ptyty czotowe;.

ORU ORD

Rysunek 17. Umieszczenie ,O” w specyfikacji zawieszenia

GLD

Ptyty GLD mozna zidentyfikowac na podstawie oznaczenia ,O”.
To oznaczenie znajduje sie z dotu lub u géry z PRAWEJ strony
patrzac od plyty czotowe;.

Rysunek 18. Umieszczenie ,0” w specyfikacji zawieszenia.

5.3.2 Specjalny uktad dla wymiennikéw
wieloobiegowych

Slepe otwory w plycie zwrotnej dla konfiguracji dwubiegowej i
pierwsza ptyta zwrotna dla konfiguracji trojbiegowej sa
wyposazone w otwory o srednicy 3 mm. Otwory te umozliwiaja
odpowietrzenie wymiennika.
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| ! \ !
Y
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Rysunek 19. Ptyta zwrotna
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5.3.3 Ptyty zwrotne i ptyty wzmacniajace
dla konfiguraciji wielobiegowej
Ta informacja ma zastosowanie tylko do ponizszych typow:

GFP-187, 145, 205

GXD-060, 085, 091, 100, 118, 140, 145, 205, 265, 325
GXP-060, 085, 091, 100, 118, 140, 145, 205, 265, 325
GLD-085, 145,

GLP-085, 145, 152, 218,

GTP-085, 160, 165, 206, 210, 215

Aby unikna¢ znieksztatcenia otworéw slepych w termicznych
ptytach zwrotnych w wymiennikach wielobiegowych, za kazda
ptyta zwrotng znajduje sie ptyta podziatowa ze stali nierdzewnej o
grubosci ok. 6mm ( tzw. Partition plate).

54 MONTAZ

Przed rozpoczeciem montazu wymiennika nalezy sprawdzi¢
wszystkie uszczelki i powierzchnie ptyt stykajace sie z
uszczelkami. Nalezy usung¢ wszystkie czastki, ktére moga
spowodowaé uszkodzenie uszczelek lub powierzchni
uszczelniajgcych. Zanieczyszczenia zazwyczaj gromadzg sie w
dolnej czesci piyt.

Ptyty wyposazone w nowe uszczelki nalezy sprawdzi¢ pod katem
prawidtowego ich umieszczenia w rowku. W przypadku plyt GX i
GL nalezy rowniez sprawdzi¢ uszczelki o potowie grubosci
umieszczone na pierwszej i ostatniej ptycie.

5.4.1 Wkladanie ptyt

Na zyczenie klienta, z kazdg dostawg mozemy dostarczy¢ wydruk
komputerowy ( taw. Specyfikacja montazowa ptyt ), na ktérym
znajduje sie litera kodu ptyty razem z utozeniem ptyty w
wymienniku ciepta. Nalezy sprawdzi¢, czy pakiet ptyt zostat
zmontowany w prawidtowy sposéb. W prawidtowo utozonym
pakiecie ptyt ich krawedzie powinny tworzy¢ regularny "plaster
miodu".

Prawidtowy Nieprawidtowy

Rysunek 20. Prawidtowy i nieprawidtowy wzorzec pakietu ptyt
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Jezeli ptyty GX i GL zostang prawidtowo utozone, wywiniecia ptyt
przy gornej belce nosnej powinny by¢ skierowane do siebie.
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Plyta ram Wywiniecia

Rysunek 21. Widok z géry na ptytowy wymiennik ciepta.
Wywiniecia ptyt skierowane do siebie

5.4.2 Skrecanie wymiennika ciepta

Pakiet ptyt musi zostac Scisniety do okreslonej grubosci, wymiar A.
Wymiar A £3% jest dlugoscig wewnetrzng pomiedzy statg ptyta
oporowa i przesuwng ptytg dociskowg mierzong w milimetrach.
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Rysunek 22. Wymiar A to wymiar pomiedzy ptytami ramowymi

Przyktad:

Pakiet ptyt wymiennika ciepta GXD-042 sktada sie z 51 ptyt
wykonanych z tasmy o grubosci 0,4 mm. Wymiar montazowy
pakietu ptyt ( tzw. wymiar A ) wynosi: 3,7 x 51 = 188,7 mm.
Wymiar A zalezy od grubosci pojedynczych ptyt i przy 51 ptytach z
blachy o grubosci 0,5 mm wyniesie: 3,8 x 51 = 193,8 mm.
Obliczenia wedlug powyzszego przyktadu zastosowaé mozna do
wszystkich wymiennikéw ciepta opisanych w tym dokumencie.

UWAGA! Wymiar A obliczany jest na podstawie gtebokosci
wyttoczen, grubosci tasmy z jakiej wykonane sa piyty i liczby ptyt.
Podana w ponizszej tabeli stata (w powyzszym przyktadzie 3,7 dla
GX-042), obliczana jest na podstawie podanej grubosci blachy
plyt. Stata ta musi zosta¢ przeliczona w zaleznosci od grubosci
blachy ptyt (w powyzszym przyktadzie 3,7 + 0,1 = 3,8, poniewaz
grubosc¢ tasmy z ktorej ttoczona byta ptyta wynosi 0,5 mm zamiast
0,4 mm).

Wymiar A plyty GFP wynosi: (grubos¢ plyty 0,8 mm)
GFP-187 0,8 mm 8.5 x Liczba piyt
GFP-145, 205 0,8 mm 8.6 x Liczba piyt
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Wymiar A ptyty GCP wynosi:

GCP-008 0,4 mm 2,5 x Liczba piyt
GCP-009 0,4 mm 2,9 x Liczba ptyt
GCP-016 0.4 mm 2.25 x Liczba piyt
GCP-026 0.5 mm 4.5 x Liczba piyt
GCP-028 0.4 mm 2.45 x Liczba ptyt
GCP-044 0.5 mm 2.1 x Liczba piyt
GCP-052 0.5mm 4.5 x Liczba ptyt
GCP-054 0.4 mm 2.1 x Liczba piyt
GCP-092 0.5 mm 2.2 x Liczba piyt

Wymiar A plyt GCD wynosi:

GCD-008 0,4 mm 2,5 x Liczba ptyt
GCD-009 0,4 mm 2,9 x Liczba piyt
GCD-016 0.4 mm 2.25 x Liczba piyt
GCD-044 0.5mm 2.1 x Liczba ptyt
GCD-054 0.4 mm 2.1 x Liczba piyt

Wymiar A plyt GXD wynosi:

GXD-026, 042 0.4 mm
GXD-051 0.5 mm
GXD-064, 091,118 | 0.5 mm
GXD-060, 100, 140. | 0.5 mm
GXD-085, 145, 205, | 0.5 mm
265, 325

3.7 x Liczba ptyt
3.8 x Liczba piyt
3.4 x Liczba ptyt
3.8 x Liczba piyt
3.8 x Liczba ptyt

Wymiar A pltyt GXP wynosi:

GXP-026, 042 0.4 mm
GXP-051 0.5 mm
GXP-064, 091, 118 0.5 mm
GXP-060, 100, 140. | 0.5 mm
GXP-085, 145, 205, | 0.5 mm
265, 325

3.7 x Liczba piyt
3.8 x Liczba ptyt
3.4 x Liczba ptyt
3.8 x Liczba piyt
3.8 x Liczba ptyt

Wymiar A plyt GLD wynosi:

GLD-008 0.4 mm 2.5 x Liczba piyt
GLD-013 0.4 mm 3.3 x Liczba piyt
GLD-085, 145. 0.5mm 3.8 x Liczba piyt

Wymiar A ptyt GLP wynosi:

GLP-004 0.5mm 2.6 x Liczba piyt
GLP-008 0.4 mm 2.5 x Liczba piyt
GLP-009 0.4 mm 2.9 x Liczba piyt
GLP-013 0.4 mm 3.3 x Liczba piyt
GLP-085, 145, 0.5 mm 3.8 x Liczba piyt
GLP-152, 218, 284 0.5mm 4.3 x Liczba piyt

Wymiar A ptyt GLD wynosi:

GTP-008 0.4 mm 2.5 x Liczba piyt

GLD-013 0.4 mm 3.3 x Liczba piyt

GLD-085, 145. 0.5 mm 3.8 x Liczba piyt
UWAGA:

W przypadku duzych pakietow ptyt, z powodu tolerancji grubosci
ptyty i gtebokosci ttoczenia, wymiar A moze przekraczaé tolerancje
+3%. Kiedy wymiar A jest prawidtowy, ptyty stykajg sie ze sobg
powierzchniami metalowymi. Mozna to sprawdzi¢, dotykajac
krawedzi ptyty wokét wymiennika. Dalsze $ciskanie moze
doprowadzi¢ do znieksztatcenia ptyt. Nakretki nalezy dokreca¢ na
przemian. Przesuwna ptyta dociskowa musi zawsze przesuwac sie
réwnolegle do ramy i musi zachowaé wyréwnanie.

e  Dokreci¢ na przemian Sruby 2.

e W miare wzrostu oporu dokreci¢ rowniez Sruby 3 i 4, zawsze
na przemian.

. Dokrecic $ruby 1.

e  Sprawdzi¢ wymiar A wzdtuz wymiennika ciepta.

EOCH A NGERS M HEAT

OSTRZEZENIE!
NIGDY NIE NALEZY SKRECAC WYMIENNIKA
KIEDY ZNAJDUJE SIE POD CISNIENIEM
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Rysunek 23. Kolejno$¢ skrecania srub wymiennika ciepta.

5.4.3 Smarowanie

Sruby $ciggajgce nalezy smarowaé za pomocg smaru na bazie
dwusiarczku molibdenu lub jego odpowiednika, zwtaszcza na
odcinkach gwintu uzywanych do otwierania i zamykania
urzgdzenia.

6 CZESCI ZAMIENNE

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podac¢ typ wymiennika
ciepta i jego numer seryjny. Wszystkie te informacje znajduja sie
na tabliczce znamionowe;.

7 KONTAKT

W celu uzyskania dodatkowych informacji prosimy odwiedzi¢
naszg strone internetowg www.tranter.com

Jesli nie majg Panstwo dostepu do Internetu, mozna sie
kontaktowaé z naszymi biurami w Polsce.

Tranter International AB
Oddziat w Polsce

ul. Podolska 18

PL-48-303 NYSA

POLSKA

Telefon +48(0) 77 448 70 50
Fax +48(0) 77 433 05 95
e-mail: biuro@pl.tranter.com

lub zadzwoni¢ do naszej centrali:

Tranter International AB

Box 1325, Regementsgatan 32
SE-462 28 VANERSBORG
SZWECJA

Telefon: +46 521 79 98 00
Faks: +46 521 67 393
info@se.tranter.com


jszalwinski
Strzałka
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EXCHANGERS M HEAT

EXCHANGERS

Assembly Specification
Specyfikacja montazowa piyt

Wymiennik uszczelkowy GXD-042-H-6-PR-33-1.4547-NBR

Serial No / Numer fabryczny 292220-1 ; 292220-2
Model GXD-042

Hot Side Cold Side
Inlets S1 S2
Outlets S3 S4
Gasket Mat"l NBR NBR
Passes 1 1
Channels 16HS 16HS
Piyty ( materiat / grubosé ) 1.4547 / 0.6 mm

Specyfikacja ptyt Piercing Specification

Qty Theta Orientation Base Piercing

32 H B 1234
1 H B 0000
Specyfikacja klejenia / Gluing Specification
Qty Gasket Mat"l Piercing Gluing
1 NBR H1234 RC Start
16 NBR H1234 LG
15 NBR H1234 RC
1 NBR HO000 RC End

Specyfikacja utozenia pityt w wymienniku / Hanging Specification

Plate Sequence Gasket Mat"l Piercing Gluing Hanging
1 NBR H1234 RC Start B
2, 4 .. 28, 30 NBR H1234 LG E
3, 5 .. 29, 31 NBR H1234 RC B
32 NBR H1234 LG E
33 NBR HOOO0O RC End B

A- Dimension ( mm ) =

TRANTER International AB

HEAD OFFICE

Box 1325, Regementsgatan 32
SE-462 28 Vanershorg

129 mm (tolerancjawymiaru +/- 3% : A min =125 A max =133)

TRANTER International AB
Oddziat w Polsce

UL. Podolska 18
PL-48-303 Nysa

Tel. + 48 (0) 77 448 70 50
Fax. +48 (0) 77 433 05 95

www.tranter.com
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A: 129 mm
A (Minimum): 125 mm
A (Maximum): 133 mm
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Typ: STUDDED
Wielkosé: DN100

Material: 1.4547

WLOT STR GORACEJ(H-I)

Standard: DIN2501 PN16

WYLOT STR GORACEJ(H-0)
Typ: STUDDED

Wielkosé: DN100

Standard: DIN2501 PN16
Materiat: 1.4547

WLOT STR. ZIMNEJ(C-I)
Typ: STUDDED
Wielkosé: DN100
Standard: DIN2501 PN16
Materiat: 1.4547

WYLOT STRONY ZIMNEJ(C-0)
Typ: STUDDED

Wielkosé: DN100

Standard: DIN2501 PN16
Materiat: 1.4547

TRANTER International AB

HEAD OFFICE

Box 1325, Regementsgatan 32
SE-462 28 Vanershorg

TRANTER International AB
Oddziat w Polsce

UL. Podolska 18
PL-48-303 Nysa

Tel. + 48 (0) 77 448 70 50
Fax. +48 (0) 77 433 05 95

www.tranter.com






